
RESTNAS PARA EXTRUSIÓN
DE PELICULAS
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Propiedades

índice de Fluidez (190'C 2,16 kg)

índice de Fluidez (190"C 5 kg)

índicedeFluidez (190"C 21,6k9)

Densidad

Propiedades de la Película

Resislencia al Punzonado

Fesistencia al lrnpácto (Método A)

Hesislencia al Rasgado Elmendorf

Resistencia al Rasgado Elmendorf

Tensión en el Punto de Fluencia

Tensión en el Punto de Fluencia

Ten€ión en el Punto de Ruptura

Tensión on el Punto de Ruptura

ElongaciÓn en el punto de Ruptufa

Elongación 6n el Punto dé Buptura

lrilódulo Secante 2%

Módulo $ecante 2%

Opacidad

Br¡llo 45'
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Antibloqueo

Valores típicos para el producto, que
deber¿¡ ser confmados por el cllonts
através de sus proplos ensayos,

Pa€ mayor intomdc¡ón $obre 6l clmplimignto d€ los prcductog @n
las regulac¡ones, por lavor consult€ a un rspresentar¡té de Dow.
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